ANALISA THICKNESS CORE 4 BATCH PRODUKSI

HASIL ANALISA DATA NUTRIMORE FORTIUS GOLD

Thickness of Core Y4I215B, Core Y41216B, Core Y4H145B, Core Y4G105B

5501 $ ﬁ 5 E; 55
il

5 s :
s

Core YAR15B-T  Core YAR168-T  Core Y4H1458-T  Core Y4G10SB-T

ANALISA THICKNESS CORE SPESIFIKASI SAAT INI (4.5-5.5MM)

ANALISA THICKNESS CORE SPESIFIKASI BARU (5.0-6.0MM)
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HASIL ANALISA DATA NUTRIMORE FORTIUS GOLD

ANALISA THICKNESS COAT 4 BATCH PRODUKSI

Thickness of Coat Y4I215B, Coat Y41216B, Coat Y4H145B, Coat Y4G105B
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ANALISA THICKNESS COAT SPESIFIKASI SAAT INI (5.5-6.5MM)

ANALISA THICKNESS COAT SPESIFIKASI BARU (5.0-6.5MM)
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HASIL ANALISA DATA NUTRIMORE FORTIUS GOLD

ANALISA HARDNESS CORE 4 BATCH PRODUKSI
Hardness of Core Y41215B, Core Y4I216B, Core Y4H1458B, Core Y4G105B
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ANALISA HARDNESS CORE SPESIFIKASI SAAT INI (10-20 Kp)

ANALISA HARDNESS CORE SPESIFIKASI BARU (10-23 Kp)
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Berdasarkan produksi 4 batch Nutrimore Fortius Gold, dilakukan analisa kapabilitas proses untuk tablet core, tablet coat, dan kekerasan core. Diperoleh hasil sebagai berikut:

Parameter Spesifikasi awal - Potensi 00S Usulan Spesifikasi = | 'Potensi 00S e : Kesimpulan ; ; Z8

Tebal Core 4.5-5.5mm 6.02% 5.0 - 6.0 mm 0.00% Berdasarkan analisa kapabilitas proses, usulan spesifikasi baru tebal

Tebal Coat 5.5-6.5mm 42.28% 5.0-6.5mm 0.00% core, tebal coat, dan kekerasan core dapat menurunkan potensi
Kekerasan Core 10-20Kp 2.15% 10-23Kp 0.62% 00s.




